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AUTORIV: Eine Marke der MDS Maschinen- und Werkzeugbau GmbH & Co. KG

MDS entwickelt und produziert schlisselfertige Pro-
duktionsanlagen fir die Bereiche Automobilbau, Weil3-
waren und Halbleitertechnik. Seit Uber 45 Jahren
stehen MDS-Systeme flir Qualitat, Wirtschaftlichkeit,
Prazision und Zuverldssigkeit.

Aus der Erkenntnis, dass nur ein genau aufeinander ab-
gestimmtes System aus Verbindungselement und Auto-
matisierung perfekte Ergebnisse liefert, bietet MDS un-
ter der Marke AUTORIV Systemlosungen an, die
samtliche Wirkzusammenhange berucksichtigen.

AUTORIV ist eine Komplettlosung: Von der Ent-
wicklung und Produktion bis zur Inbetriebnahme erhal-
ten Sie eine Produktionslésung und die dafir bendtig-
ten Verbindungselemente aus einer Hand.

,Wir sehen den Kunden nicht nur als Auftraggeber, son-
dern als Partner, welchen wir durch unsere innovativen
Lésungen langfristig im Wettbewerb unterstiitzen."

Dieter Schmidt, Geschaftsfiihrer

MDS Qualitatsmanagement ist zertifiziert nach DIN ISO 9001:2008 und VDA 6.4: 2005
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AUTORIV: Die Summe unserer Kompetenzen liefert entscheidende Vorteile

Unser Know-how in den Bereichen Verbindungstechnik,
Zufuhrtechnik, Sondermaschinenbau, sowie Stanz- und
Umformtechnik, gepaart mit der Fokussierung auf den
Bereich der automatisierten Fugetechnik, macht uns
einzigartig. Die synergetische Zusammenfihrung die-
ser Kompetenzen versetzt uns in die Lage eine gesamt-

heitliche Betrachtung aller Aspekte |hres Anwendungs-
falles durchzufiihren und so, in enger Zusammenarbeit
mit Ihnen, schnell und ohne Entwicklungsschleifen die
beste Losung zu erarbeiten. Sie haben einen zentralen
Ansprechpartner von der Entwicklung tber die Planung
bis hin zur Produktion.

Verbindungselemente (4]

Umfangreiches Sortiment an
Verbindungselementen und

Montagesysteme &

Wegweisende automatisierte
Montage von Verbindungs-

AUTORIV

Serienerprobte Systemlosungen
mit entscheidenden Vorteilen

Kleinteilen elementen mit verschiedenen

Fugeverfahren

Neuentwicklung und Beratung
Standard- und Sonderelemente

100% qualitatsgepriift

Automatisierungsmodule
Stanz- und Umformwerkzeuge

Sondermaschinen

Ein zentraler Ansprechpartner
Maximale Verfugbarkeit

Hohe Kostenersparnis

AUTORIV: Bereits das Verbindungselement entscheidet

Wird ein Verbindungselement ausschliefilich aufgrund
der Anforderungen an die Verbindung gewahlt, ist es in
der Praxis oft nicht fur die automatisierte Verarbeitung
geeignet.

Bereits mit einer kleinen Modifikation am Element
kdnnen entscheidende Kostensenkungspotentiale er-
schlossen werden.

MDS verfligt Uber ein einzigartiges, synergetisches
Know-how und ist damit in der Lage, Auswirkungen des
Verbindungselementes auf die nachfolgende Verarbei-
tung zu bewerten.

Im Ergebnis kdnnen mit AUTORIV samtliche Einspa-
rungspotentiale einer automatisierten Verarbeitung
realisiert werden.
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AUTORIV: Das komplette Leistungsspektrum

Ermittlung von Einsparungspotentialen (Teardowns)

Produkt Teardowns sind ein hervorragendes Mittel, um Einsparungspo-
tantiale aufdecken zu konnen. Indem wir in Zusammenarbeit mit [hren
Fachkraften Ihre Anwendung im Detail durchleuchten, lassen sich fur
Neuentwicklungen oftmals Losungen finden, bei denen durch andere
Flgeverfahren oder Verbindungselemente in Kombination mit geeigneten
Automatisierungen der Montageprozess bei gleichbleibender oder hdherer
Qualitat deutlich beschleunigt wird. Erhebliche Kosteneinsparungen fir
Neuentwicklungen sind das Ziel.

Analyse der Montageprozesse

Hier steht nicht, wie bei Teardowns, das Endprodukt im Betrachtungsfo-
kus, sondern die Art und Weise, wie das Endprodukt hergestellt wird. Wir
untersuchen in Zusammenarbeit mit lhren Fachkraften, welche Flge- oder
Montageprozesse von Verbindungselementen sich wirtschaftlich sinnvoll
weiter optimieren lassen. Weiterhin versuchen wir eventuelle Qualitats-
erhohungen durch geeignete Prozesstberwachungen zu realisieren. Wir
unterbreiten Ihnen als Ergebnis der Analyse Wirtschaftlichkeitsrechnun-
gen, basierend auf den von lhnen definierten Rahmenbedingungen.

Unterstutzung bei der Entwicklung

Ob Sonder- oder Standardanwendungen, wir unterstttzen Sie bei der
Entwicklung und machen Ihnen schnellstmoglich Losungsvorschlage fur
Ihre Anwendungsfalle. Wir schlagen Ihnen dabei nicht nur das geeignete
Verbindungselement vor, sondern geben Ihnen auch sofort Informationen
uber die spateren Montagemaoglichkeiten. So schlagen wir die Briicke
zwischen Ihrer Entwicklung und Planung, ob Presswerk oder Rohbau. Sie
haben einen Ansprechpartner fur alle Bereiche und kénnen somit Zeit und
Kosten sparen.

Ganzheitliche Betrachtung Ihrer Anwendung

Das Fugeverfahren beeinflusst die Funktion, der Montageprozess beein-
flusst die Produktionskosten und die Anwendung beeinflusst die speziellen
Verbaubedingungen. Durch eine umfassende Betrachtung Ihrer Anwen-
dung erreichen wir das Optimum aller Einflussgrofien. Zuflhrtechnik,
Flgetechnik, Sondermaschinen- und Werkzeugbau sind unsere Kernkom-
petenzen. Entsprechend verstehen wir eine Anwendung umfassend und
finden in Zusammenarbeit mit Ihrer Entwicklung und Planung die optimale
Losung.

Anwendungsversuche

Unsere Losungsvorschlage sind gepruft und auf Funktion getestet. Dafur
simulieren wir die spateren Rahmenbedingungen und fihren Auspress-
kraft-, Drehmoment- und weitere Priifungen mit lhren Originalmaterialien
durch. Die ermittelten Prufwerte und die von uns fur die Anwendung
garantierten Werte inkl. Sicherheitspuffer erhalten Sie umfanglich
dokumentiert in einem Bericht.

100%ige Prufung

Ein glnstiges Verbindungselement oder eine glinstige Automatisierung
bedeuten nicht gleichzeitig auch geringere Kosten bei der Produktion des
Endproduktes. Eine Automatisierung funktioniert nur so gut, wie es die
Qualitat und die Auslegung des Verbindungselementes zulasst. Alle unse-
re Verbindungselemente werden zu 100% auf funktions- und automatisie-
rungsrelevante Maf3e geprift, bevor wir diese an Sie ausliefern.

Umfangreiches Portfolio an Verbindungselementen

Zusatzlich zur Herstellung von Verbindungselementen durch ein Unter-
nehmen der A-FAS Group, deren Gesellschafter wir sind, verfligen wir
Uber ein globales Netzwerk an Verbindungselementherstellern. Dadurch
sind wir in der Lage, die Anforderungen einer globalen

Belieferung zu erfillen.

Umfangreiches Portfolio an Automatisierungsmodulen

Wir verfligen Uber ein umfangreiches Portfolio an Automatisierungsmodu-
len, sowohl fur Roboteranlagen, Drehteller- und Transferautomaten-, wie
auch fur Stanz- und Umformwerkzeuge. Ob Standard- oder Sonderlosun-
gen, alle unsere Module sind integrationsfertige Komplettlosungen fir die
automatisierte Montage von Verbindungselementen. Gerne stellen

wir Ihrem Werkzeug- oder Sondermaschinenbauer Datenblatter, 3D-Mo-
delle und unsere technische Beratung zur Verfligung.

Schlusselfertige Anlagen

Neben Modulen bieten wir Komplettanlagen und automatisierte Werk-
zeugmodule an. Diese Produkte stehen nicht im Wettbewerb mit Sonder-
maschinenbauern, Integratoren oder Werkzeugbauern, da es sich hier um
sehr spezialisierte Anlagen handelt, bei denen die automatische Verarbei-
tung von Verbindungselementen zentral im Vordergrund steht und

den Hauptbestandteil der Anlagen darstellt. So liefern wir zum Beispiel
nicht das ganze Stanz- und Umformwerkzeug, sondern nur das Werkzeug-
modul, in dem die automatische Montage der Elemente erfolgt.

VMI (Vendor Managed Inventory)

Fur spezielle Kundenprodukte bieten wir ein sehr umfangreiches VMI-Pro-
gramm an. Fur Scharniere liefern wir lhnen z. B. nicht nur die fir deren
Herstellung bendtigten Verbindungselemente, sondern bieten erganzend
eine umfangreiche Entwicklungsunterstiitzung (automatisierungsgerechte
Auslegung der Verbindungselemente, der Figemethode, der Automa-
tisierungsmethode und des Automatisierungskonzeptes) und sogar die
Komplettlieferung der Automatisierungsanlage an. Im Ergebnis sind wir
ein ,single source"-Partner fir alle Bereiche der Produktion.
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AUTORIV: Mehr als eine Systemlosung Mehr als eine Systemlosung

Nur wenn alle Bereiche simultan geplant Entwicklung, Produktion und Lieferung:

Verbindungselement v v werden, kann eine Anwendung konsequent so

Automatisierungsmodul v v ausgel.egt werden, dass alle Kostensenkungs- der Verbindun'gselemente
potentiale genutzt werden. (Mutter und Distanzbuchse)

Stanz- und Umformwerkzeug v v der Zufihrungen
Eine AUTORIV-LOosung erweitert den System- der Setzkopfe

Sondermaschine v v gedanken, indem vom Verbindungselement tUber des Werkzeugsmoduls mit automatischem Montageinhalt
die Zufihrung und die Setzkdpfe bis hin zum au- (Stufensatz und integrierte Setzkopfe)

z@v‘ Q&‘ & 3 tomatisierten Stanz- und Umformwerkzeug und der kompletten Endmontage-Schraubanlage mit durch
é\‘é &“’V & &00' einer Montageanlage alle Leistungen aus einer gangiger Prozessuberwachung fur den |-Tafel-Trager
@‘v‘z \gﬁ* @"Q ?0 Hand ohne Schnittstellen abgedeckt werden. (Umfang: 11 Anlagen an 3 verschiedenen Standorten)

AUTORIV: Mehr als ein einziges Fugeverfahren Mehr als ein einziges Fugeverfahren

Entwicklung, Produktion und Lieferung der Komplettanlage mit

Taumelnicten v v Fur die Herstellung komplexer Produkte oder unten aufgefihrten Flgeverfahren und automatisierten Inhalten:
Baugruppen mussen meist viele verschiedene

Schrauben v v Flgeverfahren, wie Schrauben, Einpressen, automatisches Zuflhren und Positionieren von 6 Blechteilen
Nieten etc., eingesetzt werden. aus einem Magazin

Blindnieten v automatisches Zuflhren und Blindnieten von 6 hochfesten
AUTORIV ist der optimale Partner, wenn es Blindnieten zur Befestigung der Blechteile

Einpressen v v darum geht, mehr als nur ein Flgeverfahren in automatisches Zufiihren und Spin-Pull-Nieten von 18 Blind-

: - : einer Anwendung zu realisieren. nietmuttern (M5, Mé, M8) am Hauptteil
e e v automatisches Zufiihren und Spin-Pull-Nieten von 4 Blind-

Eine AUTORIV-LGsung bietet ein schlisselfer-

niet-Massebolzen im Spin-Pull-Verfahren am Hauptteil

@Q\Q’ &o& Ry tiges System aus einer Hand zu einem hervor- automatisches Zuftihren und Verschrauben von 4 Sonder-
& é\\?’ &@“ & ragenden Preis- / Leistungsverhiltnis. Durch muttern auf Massebolzen
V.\z\é o (,ﬁé@ ‘,o" die hohe Fertigungstiefe konnen alle Kostensen- Mafiprifung des Hauptteiles

AUTORIV: Mehr als nur Standardlosungen

kungspotentiale ausgeschopft werden.

AUTORIV bietet nicht nur Systemlosungen fur

Roboteranlage zum Gesamt-Handling des Hauptteils mit
automatischen Flgestationen

Mehr als nur Standardlosungen

Sonderelement und Sonderautomatisierung:

Sonderautomatisierung J L
Standardelemente und Standardautomatisierun-

Sonderelement v v ggn an. AUTORIV kann noch wesgntlich mehr: automa'tisc'he Montage von Distanzbu'chse/Nietmutter und
Mit dem Know-how und der Entwicklungskapa- Blech in einem Transferwerkzeug. Die Montage der Elemen-

Standardautomatisierung v v zitat von MDS stellt AUTORIV Sonderelemente te erfolgt in nur einer Station 90° zur Stanzrichtung und
und Sonderautomatisierungen mafgeschneidert zudem in sehr engen Bauraumverhaltnissen

Standardelement v v v v fur Ihren Anwendungsfall her. Durch unser tber automatische Montage eines Sonderniets durch Pressnieten
Jahrzehnte aufgebautes und serienerprobtes und einer Gleitlagerbuchse (Wandstarke 0,5 mm) durch

&0&"’ &e{\@ Baukastensystem konnen kurze Entwicklungs- Bordeln mit Kalibrieren des Innendurchmessers in einem
&@\"' &z\“ & zeiten realisiert und hohe Verfligbarkeiten der Folge-Verbund-Werkzeug
S /T o @"‘ Anlagen gewdhrleistet werden.
N ¢ N O
« ol A‘L{O > '&@ ‘)"
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AUTORIV: Ubersicht Verbindungselemente AUTORIV: Ubersicht Automatisierungsbereiche

Einpress-, Stanz-, Nietelemente A100

cP
Selbststanz. Schrauben (S)
Einpressschrauben (S)
Kugelnietbolzen (S)
Flihrungsstifte (S)

Blindnietelemente

Blindnietschrauben (S)
Blindnieten (R)

Schnappelemente, Klipse

Mutterklipse (Stahl) (N)
Schnapp-/Blechmuttern (N)

Lagerbuchsen

Teflon-Gleitlagerbuchsen
Du-Buchsen

Schraubenelemente

Schrauben (S)
Muttern (N)

Gewindeeinsatze

Innengewinde (N)
Warmeinbetten
Kalteinpressen
Schneiden

Schweif3elemente

Schweifischrauben (S)
Kugelbolzen (S)
Flihrungsstifte (S)

Sonderteile aus

Kunststoff
Aluminium
Edelstahl

S A e B B b

2- oder Mehrstufennieten (S)
Selbststanzende Muttern (N)
Niet-Einpressmuttern (N)
Sonderausfiihrungen (SP)

Blindnietmuttern (N)
Sonderausfiihrungen (SP)

Kunststoffklipse (SP)
Schnellbefestiger (SP)

Kunststoff-Gleitlager
Stahlbuchsen

Sonderausfiihrungen (SP)

Aufiengewinde (S)

Warmeinbetten
Kalteinpressen
Schneiden

Schweifimuttern (N)
Sonderausfiihrungen (SP)

Stahl
andere Materialien
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Vollautomatische Zuftihrung und Ver- Werkzeugmodul fiir Stufensétze oder

arbeitung von Verbindungselementen und Folge-Verbund-Werkzeuge mit integrierten

Kleinteilen unter der Presse in Stanz- und vollautomatischen Montageinhalten fir

Umformwerkzeugen. schwierige Anwendungsfille, z. B. Verpres-
sen in Winkellagen oder Flanschen etc.
A220 A230

|

HY

Stationdre Arbeitsplétze mit manueller oder ~ Mobile Roboterwerkzeuge mit Teilezufih-
automatischer Zufiihrung der Kleinteile oder = rung aus einem Magazin und automatischer

Verbindungselemente. Der Werker hlt das Magazinbeladung oder mit kontinuierlicher
Bauteil. Zufihrung uber Schussschlauche.
A250

Stationdre Mehrfach-Setzanlagen mit auto- Stationdre CNC-Anlagen mit manueller oder
matischer Zufiihrung zum gleichzeitigen automatischer Teilezufiihrung. Uber x-y-z-
Setzen mehrerer Elemente. Die Beladung Achsen werden verschiedene Elemente an
des Bauteiles erfolgt durch den Werker oder flexibel zu programmierenden Positionen

einen Roboter. gesetzt.

A280 A290

o @

Transferanlagen mit standardisierten Auto- Roboteranlagen mit standardisierten Auto-
matisierungsmodulen und verschiedenen matisierungsmodulen und verschiedenen
Montageinhalten/ -verfahren, wie Schrauben, Montageinhalten/ -verfahren, wie Schrau-

Bordeln, Taumeln, Priifen, etc. ben, Bordeln, Taumeln, Priifen, etc.

Mobile Handwerkzeuge mit automatischer
Teilezufiihrung aus einem Magazin und
automatischer Magazinbeladung oder mit
kontinuierlicher Zufiihrung der Teile tber
Schussschlauche.

A240

e

Stationdre Roboterarbeitsplatze mit auto-

matischer Zuflihrung der Kleinteile oder
Verbindungselemente. Der Roboter halt das
Bauteil.

Drehtelleranlagen mit standardisierten
Automatisierungsmodulen und verschie-
denen Montageinhalten/-verfahren, wie
Schrauben, Einpressen, Bordeln, Taumeln,
Blindnieten, Priifen, etc.

Automatisierungsmodule zum Einbau in
Roboter- oder Transferanlagen fur Integra-
toren und Sondermaschinenbauer, z. B. in
Forderbunker, Stufenforderer, Wendelforde-
rer, C-Gestell-Pressen, Setzkopfe, etc.
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AUTORIV: Ausgereifte Serienprodukte aus eigener Entwicklung & Produktion

AUTORIV: Unbegrenzte Einsatzbereiche und Automatisierungskombinationen

. i i fur Folge-Verbundwerkzeuge
A100 - Vollautomatische Montage von O  fir Folge-Verbundwerkzeuge 0 g d 0 o o Q o o
E Elementen im Werkzeug © fir Transferwerkzeuge © fir Transferwerkzeuge
= ) © fiir schwierige Setzvorgénge in Winkellagen © eindeutige Schnittstelle und Verantwortung
A100 + E@ Wer.kzeugmodul mlt'vollauto— " - - ©  fir die Montage der Elemente 0 0 0 9 0 o
matischem Montageinhalt © fiir Setzvorgange in Flanschen mit wenig Bauraum Vereinfachung des Projekthandlings
© fiir manuell schwer handzuhabende Bauteile ©  kirzere Taktzeiten durch automatisches Zufiihren
A210 . Mobile Handwerkzeuge o 0 o o
Z © fiir grofe und schwere Bauteile © flexibel einsetzbar fiir mehrere Anwendungen
- . . i i i kiirzere Taktzeiten durch automatisches Zufiihren
Stationdre Arbeitsplatze © fiir manuell leicht handzuhabende Bauteile ()] 0 o 0 0 o o o 0
A220 @ o . . _ )
© firkleine und leichte Bauteile © flexibel einsetzbar fiir mehrere Anwendungen
A230 ‘I\'t Mobile © fir grofie und sehr schwere Bauteile ©  kurze Taktzeiten durch Magazinierung der 0 o o 0 o o 0 o
@ Roboterwerkzeuge © fiir Verbindungen mit mehr als zwei Komponenten Elemente ader Zuschiefien in ein Magazin
- o - kurze Taktzeiten und hohe Verfligbarkeiten durch
© fiir 2-Komponenten-Verbindungen
A24a0 [\ Statondre RN o oo o ol o ol e
‘:_) Roboterarbeitsplatze fir Tei . . _ ; . .
o ur TellegerChte, die durch Roboter handzuhaben sind o Setzvorgang_Rahmenbed|ngungen immer g[e|ch
L © fir kurze Taktzeiten
A250 @-ﬂ-@ Statlonares l ) ) ) _ ) © hohe Ausbringung bei Anwendungen mit sehr
Mehrfach-Setzanlagen © fiir genaue Fiigevorginge, wenn kein Toleranzausgleich grofien Stiickzahlen 0 0 o Q 0 c o o
moglich ist
A260 | Stationare ©  fir Anwendungen mit kieinen Losgréfien © Verarbeitung verschiedener Elemente und Bauteile o o 0 o o o c 0
CNC-Anlagen (x,y,z) © fiir Anwendungen mit hoher Flexibilitat ohne Werkzeugwechsel
A270 ®@ Drehtelleranlagen fur komplexe Montagevorgange mit () Sonderanlagen, je nach Ausfiihrung mit niedrigen
> verschiedenen Inhalten und Fiigeverfahren bis hin zu grofien Automatisierungsgraden 0 0 o 0 0 0 0 o
A280 o Transferanlagen o flr kon.wplexe Montagevorgangﬂe mit o Sonderanlagen, je nach Ausfiihrung mit niedrigen 0 o 0 0 0 c 0 0
iE verschiedenen Inhalten und Flgeverfahren bis hin zu grofien Automatisierungsgraden
O fir komplexe Montagevorgange mit © Sonderanlagen, je nach Ausfiihrung mit niedrigen
L
A290 Q © Roboteranlagen verschiedenen Inhalten und Fiigeverfahren bis hin zu groflen Automatisierungsgraden 0 o o 0 0 c 0 o
.. © fiir Sondermaschinenbauer O Standardisi K | L
A300 E_ Module zur Automat|s|erung tandardisierte Komponenten zur Integration in 0 o o o 0 o 0 0
ohne eigene Steuerung © fiir Roboteranlagenbauer Drehteller-, Transfer- und Roboteranlagen
.. i . cp BI cu GB SN TI wp sP
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Automated Fastener and Assembly Systems (A-FAS Group)

MDS ist Gesellschafter der A-FAS Group, zu der ins-
gesamt neun Unternehmen in Europa, Asien und
Nordamerika gehoren. Jedes dieser rechtlich und
wirtschaftlich eigenstandigen Unternehmen hat
eine ganz spezialisierte Ausrichtung. Die Kombina-
tion dieser synergetischen Spezialisierungen und
eine einheitliche Strategie, die durch das Board of

Directors der A-FAS vorgegeben wird, ergeben ein

weltweit einzigartiges Leistungsportfolio mit grofiem
Kundennutzen. Komplette Systeme, bestehend aus Au-
tomatisierungen und automatisierungsgerechten Ver-
bindungselementen oder Kleinteilen aus einer Hand.
Von der Entwicklung und Fertigung bis zur Lieferung,
vom Handwerkzeug bis hin zu Roboteranlagen, und

das global.

Germany

Czech Republic Italy

AUTORIV: Eine Marke der MDS

MDS Maschinen- & Werkzeugbau GmbH & Co. KG
Ditthornstrafie 22

93055 Regensburg

GERMANY

Tel.: +49 941-6042-210
Fax: +49 941-6042-162
Mail: sales@mds-r.de

Web: www.autoriv.com

MDS Fastening Systems, LLC
P.0. Box 417

Washington, MI 48094

USA

Mail: inquiries@mds-fs.com

Web: www.autoriv.com
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