
AUTORIV A100

Vollautomatische Montage im Werkzeug

Vollautomatisches System zur Verarbeitung von 
Verbindungselementen in Stanz- und Umformwerkzeugen

Extrem kurze Taktzeit

Große Flexibilität - bewährtes Schnellwechselsystem 

Kosteneinsparung durch Entfall der manuellen Montage 
der Elemente - kein nachgelagerter Arbeitsgang mehr 

Eff iziente Werkzeugbewegungen bei geringstem Verschleiß         

Verarbeitung von Verbindungselementen aller Hersteller 

Platzsparende, kompakte Bauweise

Zuführsystem und Steuerung außerhalb des Gefahrenbereichs 
der Werkzeuge

A100



AUTORIV A100: Die Qualität der Verbindung

Die Qualität des zu verarbeitenden Verbindungselements begrenzt oder

 maximiert die mögliche Automatisierung.

Ein Verbindungselement, das optimal auf die automatisierte Verarbeitung 

abgestimmt ist, gewährleistet eine extrem hohe Verfügbarkeit. Aus diesem 

Grund bietet AUTORIV konsequent Elemente an, die in ihrer Auslegung und 

der zugehörigen Automatisierung harmonieren. 

Das AUTORIV A100-System steht für eine vollautomatische, prozesssichere und 

qualitativ hochwertige Verarbeitung von Verbindungselementen jeglicher Art.  

Variable Verbindungen in Dünn- und Dickblech oder Kunststoff: Überblick

Produktvariante Verbindungselement Verarbeitungsrichtung

PAN-50 Muttern bis 16 mm Ø vertikal nach oben oder unten       ↑↓

PAN-60 Muttern bis 26 mm Ø vertikal nach oben oder unten       ↑↓

PAN-70 Muttern bis 36 mm Ø vertikal nach oben oder unten       ↑↓

PAN-50-4KT Rechteckmuttern bis 16 mm Ø vertikal nach oben oder unten       ↑↓

PAN-60-4KT Rechteckmuttern bis 26 mm Ø vertikal nach oben oder unten       ↑↓

PAN-70-4KT Rechteckmuttern bis 36 mm Ø vertikal nach oben oder unten       ↑↓

PAN-50-ATR Nietmuttern mit Bund bis 16 mm Ø vertikal nach oben oder unten       ↑↓

PAN-60-ATR Nietmuttern mit Bund bis 26 mm Ø vertikal nach oben oder unten       ↑↓

PAN-70-ATR Nietmuttern mit Bund bis 36 mm Ø vertikal nach oben oder unten       ↑↓

CNH Einpressmuttern horizontal horizontal                                ←→

HRN Hohe Muttern vertikal nach oben                          ↑

FHS-50 Bolzen vertikal nach oben oder unten       ↑↓

FHS-60 Bolzen vertikal nach oben oder unten       ↑↓

KOS-HS-50 Bolzen High Speed bis 15 mm Ø vertikal nach unten                            ↓

KOS-HS-60 Bolzen High Speed bis 25 mm Ø vertikal nach unten                            ↓

BPR Nietbolzen vertikal nach oben                          ↑

JAI Schnappmuttern vertikal und horizontal           ←→ ↑↓

PAB Gleitbuchsen vertikal nach oben                          ↑

Darüber hinaus bietet AUTORIV® weitere Ausführungen für kundenspezif ische Anwendungen an. 
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AUTORIV A100: Allgemeine Funktionsweise

Der Setzkopf des AUTORIV A100 ist in das Stanz- und Umformwerkzeug integriert. 

Je nach Bedarf sind ein oder mehrere Setzköpfe in das Werkzeug integriert und über 
die Werkzeugbewegung getaktet. 

Die übergeordnete Steuerung gibt die Freigabe zum Setzen. Der Setzvorgang startet 
nur dann, wenn sich ein Verbindungselement in Setzposition bef indet. 

Die Zuführung der Verbindungselemente und die elektrischen Komponenten bef inden 
sich außerhalb des Gefahrenbereichs des Werkzeuges. 

Die Verbindungselemente werden in den Förderbunker der Zuführung mit einem großen 
Fassungsvermögen gefüllt. 

Anwendungsbeispiele:

Abschirmblech Versteifungsträger Abstützung Gasdruckfeder

Batterieträger
Konsole

Halterung Anbauelemente

Abdeckung Airbag Anlenkhebel
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AUTORIV A100: Setzköpfe – Technische Daten

Setzkopf PAN

Einbaubreite 50 / 60 / 70 mm

Pneumatische Versorgung 6 bar über Zuführung

Elektrische Versorgung 24 V / DC über Zuführung

Einpresskraft / -weg werkzeuggesteuert

Taktzeit * bis zu 100 Takte / min

Störkante / mögl.  Bauteiltiefe nach Kundenwunsch

Arbeitsrichtung vertikal in beide Richtungen 
und Winkellagen

Setzkopf CNH

Einbaubreite 50 / 60 / 70 / 80 mm

Pneumatische Versorgung 6 bar über Zuführung

Elektrische Versorgung 24 V / DC über Zuführung

Einpresskraft / -weg werkzeuggesteuert

Taktzeit * bis zu 40 Takte / min

Störkante / mögl.  Bauteiltiefe nach Kundenwunsch

Arbeitsrichtung horizontal

Setzkopf FHS

Einbaubreite 50 / 60 / 70 / 80 mm

Pneumatische Versorgung 6 bar über Zuführung

Elektrische Versorgung 24 V / DC über Zuführung

Einpresskraft / -weg werkzeuggesteuert

Taktzeit * bis zu 50 Takte / min

Störkante / mögl. Bauteiltiefe nach Kundenwunsch

Arbeitsrichtung vertikal in beide Richtungen 
und Winkellagen

Setzkopf KOS-HS

Einbaubreite 50 / 60 / 70 / 80 mm

Pneumatische Versorgung 6 bar über Zuführung

Elektrische Versorgung 24 V / DC über Zuführung

Einpresskraft / -weg werkzeuggesteuert

Taktzeit * bis zu 80 Takte / min

Störkante / mögl. Bauteiltiefe nach Kundenwunsch

Arbeitsrichtung vertikal in beide Richtungen 
und Winkellagen

Sonderanpassungen der AUTORIV A100-Setzköpfe sind je nach Bedarf jederzeit auf Anfrage möglich. 

*Basierend auf einem Standard-Verbindungselement unter idealen MDS Testbedingungen. 

PAN

CNH

FHS

KOS-HS
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Setzkopf PAB

Einbaubreite 100 / 120 mm

Pneumatische Versorgung 6 bar über Zuführung

Elektrische Versorgung 24 V / DC über Zuführung

Einpresskraft / -weg werkzeuggesteuert

Taktzeit * bis zu 40 Takte / min

Störkante / mögl.  Bauteiltiefe nach Kundenwunsch

Arbeitsrichtung vertikal v. unten nach oben

AUTORIV A100: Setzköpfe – Technische Daten

PAB

Setzkopf BPR

Einbaubreite 50 / 60 / 70 / 80 mm

Pneumatische Versorgung 6 bar über Zuführung

Elektrische Versorgung 24 V / DC über Zuführung

Einpresskraft / -weg werkzeuggesteuert

Taktzeit * bis zu 40 Takte / min

Störkante / mögl.  Bauteiltiefe nach Kundenwunsch

Arbeitsrichtung vertikal v. unten nach oben

Setzkopf JAI

Einbaubreite 50 / 60 / 70 / 80 mm

Pneumatische Versorgung 6 bar über Zuführung

Elektrische Versorgung 24 V / DC über Zuführung

Einpresskraft / -weg pneumatisch, bauteilabh.

Taktzeit * bis zu 60 Takte / min

Störkante / mögl.  Bauteiltiefe nach Kundenwunsch

Arbeitsrichtung horizontal und vertikal

Setzkopf HRN

Einbaubreite 50 / 60 / 70 / 80 mm

Pneumatische Versorgung 6 bar über Zuführung

Elektrische Versorgung 24 V / DC über Zuführung

Einpresskraft / -weg werkzeuggesteuert

Taktzeit * bis zu 60 Takte / min

Störkante / mögl.  Bauteiltiefe nach Kundenwunsch

Arbeitsrichtung vertikal nach oben

Sonderanpassungen der AUTORIV A100-Setzköpfe sind je nach Bedarf jederzeit auf Anfrage möglich. 

*Basierend auf einem Standard-Verbindungselement unter idealen MDS Testbedingungen. 

BPR

HRN

JAI
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AUTORIV A100: Setzköpfe mit bewährtem Schnellwechselsystem

Der AUTORIV A100 steht für die vollautomatische, prozesssichere und qualitativ hochwertige 

Verarbeitung von jeglichen Verbindungselementen.

Das seit vielen Jahren bewährte Schnellwechselsystem der AUTORIV A100 Setzköpfe zeichnet sich 

unter anderem durch folgende Merkmale aus: 

Koppelung und Trennung des Setzkopfanschlusses vom Werkzeug über einen 
zentralen Anschlussstecker.

Aus- und Einbau des Setzkopfes als Einheit (Fixierung über Passsystem). 

Versorgung des Setzkopfes mit Verbindungselementen über einen 
schnellkoppelbaren Schussschlauch. 

AUTORIV A100 Setzköpfe: Schnellwechselsystem – Überblick am Beispiel: 

Passsystem zur 
Führung des Setz-
kopfes im Werkzeug

6 Befestigungs-
schrauben am 

Werkzeug

Zentraler Anschlussstecker für die 
komplette Sensorik + Pneumatik 
(Multifunktionsschlauch)

Mindesstausensor 
Verbindungselemente 

im Schussschlauch Schnellkupplungsanschluss 
Schussschlauch
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AUTORIV A100: Setzköpfe – flexible Sonderlösungen

Die bewährten AUTORIV A100 Setzköpfe sind sowohl in den genannten Standardausführungen, als auch als 

komplett individuell zugeschnittene Sonderlösung für Ihren speziellen Anwendungsfall erhältlich. 

Anpassung an ein spezielles Verbindungselement. 

Anpassung an eine gegebene Sonderwerkzeugumgebung. 

Individuelle Anwendungsrichtung und Versorgung mit Verbindungselementen. 

Anpassung an das zu verarbeitende Bauteil und die erforderlichen Bauteiltiefen. 

Beispiele für Sondersetzköpfe: 

Sondersetzkopf für 4 Bolzen 
auf kleinem Raum

Sondersetzkopf für Distanzhülse 
mit schräger Zuführung

Sondersetzkopf für  
Arretierhaken
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AUTORIV A100: Zuführsystem A000

Der Betrieb der AUTORIV A100 Setzköpfe ist für die gemeinsame Verwendung mit einem AUTORIV A000 

Zuführsystem konzipiert. Das Zuführsystem beherbergt die Steuerung der Setzköpfe sowie die Schnittstelle zur 

übergeordneten Steuerung. 

Das Zuführsystem wird gut zugänglich und außerhalb des Gefahrenbereichs des Werkzeugs aufgebaut. Anhand 

verschiedener elektromechanischer Vorgänge sortiert, bevorratet und vereinzelt es die Verbindungselemente. 

Über einen speziellen Schussschlauch werden die Verbindungselemente dem Setzkopf per Druckluft zugeführt. 

Optional kann das Zuführsystem mit einem zusätzlichen Druckluftspeicher und einer Minimalmengenschmierung 

ausgestattet werden. Bezüglich der Schnittstellenanbindung stehen wahlweise Prof inet, Prof ibus, DeviceNet und 

EtherNet / IP zur Verfügung. Eine Zuführeinheit kann bis zu 8 Setzköpfe mit Verbindungselementen versorgen. 

Beispiel eines AUTORIV A000 Zuführsystems mit Optionen: 

AUTORIV-Controller zur 
Steuerung, Prozessüber-
wachung und -auswertung

Bunker

Fördersystem

Zuführschiene mit 
Vereinzelung

Schnittstellenanbindung  
zur Pressensteuerung, 
wahlweise mit: 
- Hardware Signalen
- Prof inet
- Prof ibus
- DeviceNet
- EtherNet / IP

Steckbare  
Multifunktionsanschlüsse

Steckbare  
Schussschlauchanschlüsse

Signalverarbeitung von 
Druckschaltern  
(Gasdruckfedern) im 
Werkzeug

Zusätzlicher Druckluft-
speicher zur Pufferung 
von Druckschwankungen

Strom-/Pneumatikleitung 
und Schussschlauch
Länge: 5 m oder 10 m und 
Sonderlängen bis 12 m

Standard Option

x y

z1 z

8 



AUTORIV A100: Prozessüberwachung und Prozessauswertung

Die Positionsüberwachung eines Verbindungselementes erfolgt bei AUTORIV A100 

Setzköpfen über die im eingebauten Setzkopf integrierte Sensorik. 

Zusätzlich ist eine optionale Prozessauswertung erhältlich. Der Einpressvorgang 

wird so überwacht und entsprechend wird eine IO- oder NIO-Meldung ausgegeben. 

Prozessüberwachung

Prozessüberwachung der Verbindungselemente im Zuführsystem

Unterschiedliche Ausführungen und Maße des Zuführsystems: 

Zuführsystem X Y Z Z1

ClassicSys/ 
FlexSys-A1-S7 1200

1200 mm 1600 mm 1250 mm 1850 mm

ClassicSys/ 
FlexSys-A1-S7 600

600 mm 1600 mm 1250 mm 1850 mm

FlexSys-A1-BR 750 mm 950 mm 1200 mm 1700 mm
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AUTORIV A100: Stanzköpfe für vollautomatische Montage im Werkzeug – Vorteile

Extrem kurze Taktzeit

Da parallel zum Setzen geladen wird, fließt die Beladezeit nicht mit in die Taktzeit ein. 

Kompakte Bauweise

Sowohl der Setzkopf als auch das Zuführsystem haben äußerst kompakte Abmessungen und lassen sich 

daher sehr platzsparend installieren.

Gute Zugänglichkeit

Die Positionierung der AUTORIV A000 Zuführeinheit außerhalb des Gefahrenbereichs des Werkzeugs 

ermöglicht eine optimale Zugänglichkeit für den Bediener und das Servicepersonal. 

Systemtechnik aus eigener Hand

In das komplette System fließen Erfahrungen und eine prozesserprobte Technik aus über 45 Jahren Ent-

wicklungszeit ein. Die innovative Mechanik des Systems gewährleistet eine minimale Störanfälligkeit. 

Hoher Automatisierungsgrad

Alle Komponenten sind auf eine vollautomatische, prozesssichere Verarbeitung ausgelegt. 

Die Automatisierungsmöglichkeiten sehen Sie in den unten aufgeführten Symbolbildern. 

Ein Arbeitsgang

Selbststanzende Elemente (Muttern, Buchsen, Bolzen) für die Verarbeitung in einem Arbeitsgang ohne 

Vorlochung (auch als Einpresselemente mit Vorlochung möglich) mit optionaler Stanzbutzenabfrage.

Verarbeitbare Standard-Verbindungselemente:

ACNA
Einpressbolzen für 
Dickbleche

ACNS
Einpressbolzen für 
Dickbleche

ACS
Einpressbolzen für 
mittlere Blechdicken

SHS

Senk-Einpressbolzen
Einpressbolzen für 
mittlere Blechdicken

TBB ACB
Einpressbolzen für 
Dünnbleche

ACN
Einpressmuttern für 
Dickbleche

ASN
Einpressmuttern für 
Dickbleche

ARN
Nietmuttern für alle 
Blechdicken

ATR
Nietmuttern für alle 
Blechdicken

HRN-C

Tank-Nietmuttern

STN
Selbststanzende Muttern 
für Dünnbleche
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Verarbeitbare Sonderverbindungselemente:

BPR
Kugel-Nietbolzen für 
extrem hohe Belastungen

ACB-G
Führungsstifte mit 
(Splint-) Nut

ASN-IO
Elemente mit Innen- und 
Außengewinde       

ANC-S
Abstandhalter mit 
Gewinde

PBB
Einpressbolzen mit 
Führungsanteil

ACNA-D
Einpressbolzen mit 
doppelseitigem Gewinde

APS

Grobgewindebolzen

HRN
Hohe Muttern / 
Abstandshalter

HRN-C
Geschlossene Muttern 
(Tankmuttern / Hutmuttern)

ANC-P
Nietmuttern mit Dichtfunktion 
(z.B. 70 bar Luftdichtigkeit)

ANC-IO-P
Nietmuttern mit Dichtfunktion 
und Innen-Außengewinde

ANC-S
Kombination Mutter mit 
Abstandshalter oder 
Führungsbuchse

RPR

RPS Stifte rund

RPR-G

RPS Stifte mit Nut

RPF-G
RPS Stifte mit Abflachung für 
zusätzliche Positionierung 
und Nut

RPR-D
Doppelseitige 
RPS Stifte

HRN-D
Doppel-Niet-Achsbolzen für 
die Herstellung von 
Lagerstellen oder als Distanz

ANS
Selbststanzende Bolzen / 
Nietbolzen

ACB-L
Einpressschrauben mit 
übergroßem Kopf (sehr hohe 
Durchzugskräfte)

ACB-F
Im Blech verliergesicherte, 
jedoch drehbare Schrauben

ARN-F
Im Blech verliergesicherte, 
jedoch drehbare Muttern

Sonderanpassungen der AUTORIV A100 Setzköpfe sind jederzeit auf Anfrage möglich.
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Automated Fastener and Assembly Systems (A-FAS Group)

MDS ist Gesellschafter der A-FAS Group, zu der ins-

gesamt neun Unternehmen in Europa, Asien und 

Nordamerika gehören. Jedes dieser rechtlich und 

wirtschaftlich eigenständigen Unternehmen hat 

eine ganz spezialisierte Ausrichtung. Die Kombina-

tion dieser synergetischen Spezialisierungen und 

eine einheitliche Strategie, die durch das Board of  

Directors der A-FAS vorgegeben wird, ergeben ein 

weltweit einzigartiges Leistungsportfolio mit großem 

Kundenn  utzen. Komplette Systeme, bestehend aus 

Automatisierungen und automatisierungsgerechten 

Verbindungselementen oder Kleinteilen aus einer 

Hand. Von der Entwicklung und Fertigung bis zur Lie-

ferung, vom Handwerkzeug bis hin zu Roboteranlagen, 

und das global. 

USA

Mexico

UK Germany Czech Republic Italy

China
Taiwan

India

Ireland

AUTORIV: 

Tel.: +49 941-6042-210

Fax: +49 941-6042-162

Mail: sales@mds-r.de

Web: www.autoriv.com

Eine Marke der MDS

MDS Maschinen- & Werkzeugbau GmbH & Co. KG

Ditthornstraße 22

93055 Regensburg

GERMANY

Mail: inquiries@mds-fs.com 

Web: www.autoriv.com

MDS Fastening Systems, LLC

P.O. Box 417

Washington, MI 48094

USA


